Secciones de la pagina web

1. Acerca de nosotros.

a.

Meditech Laboratories es una empresa salvadorefia fundada en 1993 por el Dr.
Franklin Lopez y LOopez dedicada a la fabricacion, distribucidn y comercializaciéon
de productos farmacéuticos. Contamos con 27 afos de experiencia. Nos
especializamos en la produccion de liquidos y semisélidos.

Misién: Desarrollar, fabricar y comercializar productos farmacéuticos
salvadorefios totalmente confiables de alta calidad, seguridad y eficacia en un
ambiente laboral comprometido, motivado y proactivo.

Visién: Lograr reconocimiento y liderazgo en el mercado farmacéutico nacional
y Centroamericano con productos confiables de calidad que generen valor, salud
y bienestar.

Valores: responsabilidad, lealtad, proactividad, actitud de servicio, honestidad,
compromiso, respeto.

Politica de Calidad: Somos una empresa dedicada a la fabricacion y
comercializacion de medicamentos comprometidos con la salud y bienestar,
brindandoles la mejor relacién costo beneficio; ofreciendo productos y servicios
de alta calidad cumpliendo con los requisitos legales, normativos y reglamentos
aplicables. La satisfaccion de nuestros clientes a través del cumplimiento de sus
requerimientos constituye la base de nuestro trabajo. Para esto, contamos con
un equipo humano con altas competencias en sus areas de especialidad,
orientado al logro de metas exigentes y que cuentan con un alto grado de
autonomia en su gestion. El compromiso y el liderazgo de la alta direccion se
apoyan en la capacidad de los colaboradores en la innovacion, en la
productividad de cada una de las actividades y de sus procesos internos, de
manera de asegurar el mejoramiento continuo en la organizacion y en nuestros
sistemas de gestion.

2. Nuestra planta

a.

La planta de produccion de Meditech Laboratories cuenta con tecnologia de
punta con maquinaria europea automatizada. Actualmente nuestra moderna
planta farmacéutica esta autorizada para la fabricacion, liquido, semisdlidos,
productos naturales, fraccionamiento de materias primas (bicarbonato, acido
bdrico) ademas de insumos médicos grado farmacéutico.
Nuestra planta esta certificada con los requisitos del RTCA 11.03.42:01.
Productos Farmacéuticos de Uso Humano, Buenas Practicas de Manufactura de
la Industria Farmacéutica.
Tenemos un Sistema de Agua grado farmacéutico, el cual tiene Sistema Loop el
cual garantiza la inocuidad del agua y nuestros productos farmacéuticos. Este es
constantemente monitoreado con analisis microbioldgicos, cumpliendo con las
especificaciones del Sistema.
Nuestro personal esta capacitado y actualizado en cada una de las areas.
En nuestra planta tenemos una capacidad instalada para fabricar:

m Semisdlidos 30,000 tubos por turno



m Liquidos 22,000 frascos de jarabe por turno
m 4,000 galones de alcohol gel por turno
3. Alcohol Gel y Alcohol Solucion Meditech (seccion dedicada)
a. Una de las especialidades de Meditech Laboratories es la produccion de Alcohol
en solucion y Alcohol en gel para la sanitizacion de manos, superficies o
instrumentos. El Alcohol Gel de Meditech:
m  No es pegajoso
m No dejaresiduo
m No reseca la piel
m Viene en una variedad de presentaciones para cada necesidad
4. Servicios de Maquila (aca colocaremos un video)
a. Ademas de fabricar medicamentos de nuestras marcas que son reconocidos en
el mercado por su calidad, brindamos servicio al mercado de maquila a
empresas de prestigio. Entre nuestros clientes podemos mencionar a
Laboratorio DB, Laboratorios Morazéan, Laboratorio Enmilen, Drogueria
NOVAMEDIC, Drogueria Inhospi, Laboratorios Luveck entre otros.
b. Somos proveedores en cantidades masivas en instituciones de salud como:
Instituto Salvadorefio del Seguro Social, Ministerio de Salud, Fosalud, etc.
5. Mediblog, tu Blog de salud (favor establecer un administrador para poder ir agregando
entradas en el tiempo)
a. Bienvenido a nuestro blog saludable. Constantemente encontraras nuevas
entradas que te ayudaran a mejorar tu calidad de vida.
6. Productos
a. Alcoholes
b. Galénicos
c. Insumos médicos
d. Medicamentos
m  Analgésicos y Antipiréticos
Antibiéticos
Antiparasitarios
Antigripales y Antihistaminicos
Dermatolégicos
Electroliticos
Gastricos
Ginecolégicos
Pediatricos
Respiratorios
Vitaminicos y Suplementos



